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Schwenk- oder Klapplager fur Sonnenblenden 



Die Erfindung bezieht sich auf ein Schwenk- Oder Klapplager, 
insbesondere fur Sonnenblenden von Fahrzeugen, bei dem Lager- 
achse und Lagerachsenauf nahme zueinander mit einem ein uber- 
windbares Drehmoment aufweisenden Sitz gehalten sind. 

Es gibt viele Ausf uhrungen von Schwenk- und Klapplagern fur 
Sonnenblenden, welche alle Anf orderungen beim Gebrauch und 
fur die Gebrauchsdauer erf iillen , sie sind jedoch relativ 
teuer, well die Herstellung der Einzelteile umstandlich 1st 
und einen grofieren Einsatz von Arbeitszeit benotigen. Hinzu 
koitunt die Montageaufwendigkeit , die durch manchmal mehrere 
Montagevorgange ebenfalls kostenmaBig zu Buche schlagt. Solche 
Nachteile wirken sich bei Massenartikeln, wie es Sonnenblenden 
fur die Erstausriistung von Fahrzeugen sind, wegen der hohen 
Stuckzahlen und der insgesamt hohen Kosten ungunstig aus . 

Es ist Aufgabe der Erfindung, ein Schwenk- und Klapplager zu 
erstellen, welches technisch und in der Gebrauchstuchtigkeit 
keine Mangel gegenuber bekannten Konstruktionen aufweist, 
jedoch durch Vereinf achung der Herstellung einen wesentlich 
gunstigeren Endpreis aufweist. 
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Die Aufgabe wird erf indungsgemaB iin wesentlichen dadurch 
gelost, daB die Lagerachse aus f ormstabilem Material besteht 
und zumindest bereichsweise mit einer vom runden Querschnitt 
abweichenden Ausbildung versehen ist und da/3 die Lagerachsen- 
auf nahme aus elastischem, selbstriickbildendem Material besteht 
und einen Querschnitt aufweist, der zumindest iiber einen 
grofieren Drehwinkel Radien aufweist, die kleiner als die 
groBten Radien des vom runden Querschnitt abweichenden Lager- 
bereiches sind. Das gesamte Lager, ganz gleich ob es sich um 
ein Schwenk- Oder ein Klapplager handelt, besteht nur aus zwei 
einzelnen, jeweils einstiickigen , besonders einfach herstell- 
baren Teilen. Die Lagerachse kann zweckmaBig aus einem Profil- 
material, wie einem Rundmaterial , bestehen und lediglich in 
dem Bereich, in dem sie mit der Lagerachsenauf nahme zusammen- 
wirkt, radial ausladende Aufweitungen aufweisen. Solche Auf- 
weitungen sind zweckmaBig Abplattungen , die in einfacher Weise 
durch Querpressen der Lagerachse gebildet sind. Die Lager- 
achsenauf nahme ist ein Kunststof f spritzling , dem alle notwen- 
digen Ausformungen von der Herstellung her aufgegeben sein 
konnen. Der vom runden Querschnitt abweichende Lagerbereich 
der Lagerachsenauf nahme braucht nicht unbedingt bei der Herstel 
lung des Lagers beriicksichtigt zu werden, vielmehr kann der 
aufgeweitete Lagerbereich der Lagerachsenauf nahme durch die 
radial groBeren Bereiche der Lagerachse gebildet sein. 

Eine geeignete radiale Festlegung der Lagerachse gegen ein 
Herausziehen aus der Lagerachsenauf nahme ergibt sich, wenn die 
Lagerachsenauf nahme an der dem Ende der Lagerachse abgekehrten 
Seite eine auf den runden Bereich der Lagerachse abgestimmte 
Querschnittsver jungung aufweist. Die Querschnittsver jlingung 
in der Lagerachsenauf nahme kann nur partiell bestehen und durch 
mindestens eine in Langsrichtung verlaufende Einschubnut unter- 
brochen sein. Man wird dabei zweckmaBig den Querschnitt der 
Einschubnut auf den Querschnitt der Aufweitung der Lagerachse 
abstimmen , so daB die Lagerachse in einfacher Weise in ihrer 
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Aufnahme montierbar ist; die durch den Absatz der Querschnitts- 
verengung gebildete Hinterschneidung verhindert ein Ausziehen 
der Lager achse in dem zwischen den Nuten liegenden Schwenk- 
bereich. Man wird diesen Schwenkbereich so anordnen, daB er 
mit dem Gebrauchs-Schwenkbereich einer im Fahrzeug angebrachten 
Sonnenblende zusammenf allt . Auf diese Weise ist es moglich, 
bei einer nicht angeschraubten Sonnenblende eine behinderungs- 
freie Montage vornehmen zu konnen , eine Demontage bei einer 
im Fahrzeug angeschraubten Sonnenblende ist nicht moglich, 
well der Schwenkwinkel jeweils durch Anschlag am Dachhimmel 
bzw. an der Scheibe begrenzt wird. 

Wird nun die Querschnittsver jungung ein Stuck von der freien 
Kante in Richtung auf den Mittelbereich der Lagerachsen- 
aufnahme verlegt, so ist eine zweite axiale Verschiebesicherung 
gebildet, weil verdickte Bereiche der Lagerachse gegen die 
radialen Wandungen der Querschnittsverengungen einen Anschlag 
f inden . 

• ... - .. 

Eine axiale Verschiebesicherung kann man auch erreichen, wenn 
die Lagerachse mit ihrem freien Ende ein Stuck aus der Lager- 
achsenaufnahme herausragt und in diesem herausragenden Ende 
zumindest partiell radial grofler als der Innendurchmesser 
der Lagerachsenaufnahme ausgebildet ist. 

Axial verschiebbar Festlegen laBt sich in einer anderen 
Ausgestaltung die Lagerachse, wenn der AuBenmantel der Lager- 
achsenaufnahme in axial verlaufenden Bereichen unterschi,edlich 
groB ausgebildet ist. Man kann namlich die radial auf geweiteten 
Bereiche der Lagerachse durch Einschnurungen starker beauf- 
schlagen, die durch verdickte Wandungen der Lagerachsenaufnahme 
gebildet werden. Ebenfalls beeinfluBbar ist die Lagerachse in 
ihrer radialen Bewegung r indem der AuBenmantel der Lagerachsen- 
aufnahme mit radial verlaufenden Verdickungen bzw. Einschnurungen 
versehen ist. 
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Die Lager, insbesondere das Schwenklager , lassen sich in 
einfacher Weise vervollstandigen , indem die Lagerachsen- 
auf nahme mit einem Lagerbockchen einstuckig ist. Das Klapp- 
lager dagegen kann ein Teil des Sonnenblendkorpers sein oder 
geeignete Bef estigungsausbildungen fur Teile des Sonnenblend- 
korpers , wie die Blendenkorpereinlage , aufweisen. 

Bisher ist davon ausgegangen, dafl die Lagerachse den beweg*- 
baren und die Lagerachsenauf nahme den f esten Konstruktions- 
teil bildet. Fur spezielle Falle kann es aber zweckmaBig sein , 
eine umgekehrte Anordnung zu wahlen und die Lagerachse als 
Lagerstumpf auszubilden und mit einem Lagerbockchen einstuckig 
zu gestalten, 

Auf der Zeichnung ist die Erfindung in mehreren AusfUhrungs- 
beispielen in vereinf achter Weise dargestellt. 

Es zeigt: 

Fig. 1 einen Schnitt durch ein aus einem Schwenk- und Klapp- 
lager bestehendes Sonnenblendlager , 

Fig. 2 einen Querschnitt durch eine Lagerachsenauf nahme , 

Fig. 3 einen Querschnitt durch die Lagerachsenauf nahme nach 
Fig. 2, jedoch mit eingefuhrter Lagerachse, 

Fig. 4 einen Schnitt durch ein weiteres Schwenklager , 

Fig. 5 eine mit einem Lagerbock versehene Lagerachse, 

Fig. 6 ein weiteres Ausf iihrungsbeispiel einer mit einer Achse 
versehenen Lagerachsenauf nahme. 
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In Fig. 1 ist. ein vollstandiges Sonnenb lend lager dargestellt, 
bei welchem die Enden 1 und la einer Lagerachse 2 von je einer 
Lagerachsenauf nahme 3 und 3a ubergriffen sind. Die Lagerachsen- 
auf nahme .3 ist mit einem Lagerbockchen 4 einstuckig und bildet 
mit dem Ende 1 der Lagerachse 2 ein Schwenklager 5 , also ein 
Lager, welches an einer Wandung einer Karosserie befestigbar 
ist. Mit dem aus der Lager achsenauf nahme 3a und dem dazu- 
gehorenden Ende la der Lagerachse 2 ist ein Klapplager 6 
gebildet, mit dem der nicht dargestellte Sonnenblendkorper 
schwenkbar ge lager t ist. 

Beide Lagerachsenauf nahmen 3 und 3a bestehen aus einem elasti-. 
schen, selbstriickbildenden Material. Der Querschnitt einer 
solchen Lagerachsenauf nahme 3 bzw. 3a ist ohne eingefiihrte 
Lagerachse 2, wie dies in Fig. 2 dargestellt ist, im wesent- 
lichen kreisrund. Da jedoch die Lagerachse 2 mit Bereichen 
versehen ist, deren Durchmesser grofier als der Innendurch- 
messer der Lagerachsenauf nahme 3 bzw, 3a ist, entsteht bei 
eingesteckter Lagerachse 2 eine Aufweitung der Lagerachsen- 
auf nahme 3 bzw. 3a, so wie es in Fig. 3 dargestellt ist. Im 
Ausfuhrungsbeispiel ist eine einfache radiale Aufweitung der 
Lagerachse 2 durch eine Abplattung 7 vorgenommen. Bei einer 
Querquetschung (Abplattung) der notwendigerweise mit rundem 
Querschnitt ausgebildeten Lagerachse 2 entsteht eine seitliche 
Materialwanderung , so daB Aufweitungen 8 den radial vergroflerten 
Bereich ergeben. Durch diese konstruktive Ausgestaltung wird 
ein Drehmoment zwischen Lagerachse 2 und Lagerachsenauf nahme 3 
bzw- 3a gebildet, welches sich nicht nur aus der Reibung der 
beiden jeweils aneinanderliegenden Wandungen von Lagerachse 2 
und Lagerachsenauf nahme 3 bzw. 3a aufbaut, sondern auch durch 
den Verf ormungsvorgang (walken) beim Drehen der beiden Telle 
zueinander . 
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Eine verschiebesichere Festlegung der Lagerachse 2 in axialer 
Richtung in der Lagerachsenauf nahme 3 ist durch eine Quer- 
schnittsver jiingung 9 gebildet. Der Innenquerschnitt der 
Ver jiingung 9 entspricht namlich dem runden, nicht weiter 
verformten Querschnitt der Lagerachse 2. Im Bereich der 
Querschnittsver jungungen 9 sind zwei diametral zueinander 
liegende und in Achsrichtung verlaufende Einschubnuten lO 
angeordnet. Diese dienen der behinderungsf reien Einfuhrung der 
durch die Abplattung 7 gebildeten Aufweitung 8 der Lagerachse 2. 
Die Lagerachse 2 ist demnach gegen einen axialen Auszug in dem 
Schwenkbereich gesichert, in dem keine Einschubnuten lO 
angeordnet sind. Diesen gesicherten Schwenkbereich wird man mit 
der Gebrauchsstellung einer im Fahrzeug angebrachten Sonnen- 
blende gleichlegen. Demnach ist eine Montage von Lagerachse 2 
und Lagerachsenauf nahme 3 imra'er moglich, wenn der Winkelbereich 
zueinander behinderungsf rei wahlbar ist. Dagegen ist eine 
Sicherung gegen Ausziehen der Lagerachse 2 vorhanden, wenn der 
Schwenkbereich innerhalb der Einschubnuten 10 begrenzt ist. 
Die Begrenzung ist bei einer im Fahrzeug angebrachten Sonnen- 
blende einerseits durch Dachhimmel bzw. Windschutzscheibe und : 
andererseits durch die Tiire gebildet. 

Eine weitere, entgegengesetzt verlaufende Festlegung der 
Lagerachse 2 in axialer Richtung ist durch eine Querschnitts- 
vergroflerung 11 vorgenommen , in die radial aufgeweitete 
Bereiche der Lagerachse 2 frei drehbar einragen. Im Ausfiihrungs- 
beispiel sind die auf geweiteten Bereiche die Ecken eines an 
die Lagerachse 2 angedruckten Vierkantes 12. 

Die Lagerachsenauf nahme 3a des Klapplagers 6 weicht von der 
Lagerachsenauf nahme 3 des Schwenklagers 5 nur in ihren beiden 
Endbereichen voneinander ab. Die Querschnittsver groBerung 11 , 
in der der Vierkant 12 der Lagerachse 2 auf genommen ist , ist 
unmittelbar, das ist ohne Querschnittsver jungung 9 der Lager- 
achsenauf nahme 3a, benachbart . Das entgegengesetzt liegende 
Ende der Lagerachsenauf nahme 3a weist eine Querschnitts- 
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verjungung 13 auf ; das freie Ende la der Lagerachse 2 ragt 
ein Stuck aus der Lager achsenauf nahme 3a heraus und weist in 
diesem Bereich eine Verdickung 14 auf, welche durch eine 
Abplattung flUgelartig gestaltet 1st. Die Querschnittsver jiin- 
gung 13 weist nicht wie die Querschnittsver jungung 9 Einschub- 
nuten 10 auf, das Durchstecken der Verdickung 14 geschieht 
durch entsprechende Aufweitung der Verjungung 13. Zu diesem 
zweck ist die Verdickung 14 mit Einlauf schragen versehen. 

Es bleibt noch anzuf iihren , daB die Lagerachse 2 mit einer 
Ummantelung 19 versehen ist, bei der es sich um einen Kunst- 
stof f schlauch handeln kann , so daB eine sonst kostenaufwendige 
Oberf lachenvergtitung entf alien kann. 

Die Fig. 4 zeigt ein weiteres Ausf uhrungsbeispiel einer Lager- 
achsenauf nahme 3 bzw. 3a mit einer Lagerachse 2a. Die Lager- 
ach sen auf nahme 3 bzw. 3a weist einen im wesentlichen zylin- 
drischen Auf nahmeraum fiir die Lagerachse 2a auf und erfahrt 
lediglich eine bereichsweise radiale Vergrofierung durch die 
Aufweitung 8 der Lagerachse 2a, die sinngemaB, wie in Fig. 1 
beschrieben, durch die Abplattung 7 gebildet ist. Der Fest- 
legung in axialer Richtung dienen Wandungsverdickungen 16 , 
von denen je eine seitlich von den Aufweitungen 8 der Lager- 
achse 2a gelegen ist. Weil es sich bei der Lager achsenauf nahme 
3 bzw. 3a um ein elastisches Material handelt, wird durch die 
beiden Wandungsverdickungen 16 je eine verstarkte Einschmirung 
gebildet. Durch diese Einschnurung wird die Dreh- und Schub- 
bewegung der in diesem Bereich runden Achse nicht sonderlich 
beeintrachtigt , dagegen bilden die Aufweitungen 8 einen 
erhohten Widerstand, der sowohl den Aiiszug als auch die 
Drehbewegung der Achse 2a erschwert. 
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Fig. 5 zeigt eine rait einem Lagerbock 4 versehene Lager- 
achse 2b, die auch durch Abplattungen 7 gebildete Aufweitun- 
gen 8 aufweist. Die Lagerachse 2b kann, wie bei den Lager- 
achsen 2 bzw. 2a vorbeschrieben , mit einer Lagerachsen- 
aufnahme. 3 bzw. 3a versehen werden. 

Die Fig. 6 zeigt eine Lagerachsenauf nahme 3 bzw. 3a mit einer 
Lagerachse 2 r 2a bzw. 2b. Der Schnittverlauf und die Darstel- 
lung entsprechen denen der Fig. 3. Abweichend bei diesem 
Ausfuhrungsbeispiel sind die unterschiedlichen Wandungs- 
bereiche, welche in radialer Richtung verlaufen; so gehen 
dUnne Wandungen 17 in dicke Wandungen 18 iiber, der Ubergang 
ist fliefiend gestaltet. Auf diese Weise werden je Wandungs- 
bereich 17 bzw. 18 unterschiedliche Drehmomente gebildet, 
welche Equivalent zu der Wandungsdicke der Lagerachsen- 
auf nahme 3 bzw. 3a wirken. 
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Anspriiche: 

l„j Schwenk- oder Klapplager , insbesondere flir Sonnenblenden 
y6n Fahrzeugen, bei dem Lagerachse und Lagerachsenauf nahme 
zueinander mit einem ein uberwindbares Drehmoment aufweisenden 
Sitz gehalten sind, dadurch gekennzeichnet, daB die Lager- 
achse (2 ,2 a, 2b) aus forms tabilem Material besteht und zumindest 
bereichsweise mit einer vom runden Querschnitt abweichenden 
Ausbildung (7) versehen ist und daB die Lager achsenauf nahme 
(3,3a) aus elastischem, selbstriickbildendem Material besteht 
und mit einem Querschnitt versehen ist f der zumindest uber 
einen. groBeren Drehwinkel Radien aufweist, die kleiner als 
die groBten Radien des vom runden Querschnitt abweichenden 
Lagerbereiches sind. 

2. Lager nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die 
radial groBeren Bereiche der Lagerachse aus einer radialen 
Aufweitung (8) bestehen, die aus einer Abplattung (7) gebildet 
ist. 

3. Lager nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB der vom 
runden Querschnitt abweichende Lagerbereich der Lagerachsen- 
aufnahme (3,3a) durch die Aufweitung der radial groBeren 
Bereiche (8) der Lagerachse (2, 2a, 2b) gebildet ist. 

4. Lager nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Lager achsenauf nahme (3) an der dem Ende (1) der Lagerachse (2) 
abgekehrten Seite eine auf den runden Bereich der Lager- 
achse (2) abgestimmte Querschnittsver jungung (9) aufweist. 
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5. Lager nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Querschnittsver jungung (9) in der Lagerachsenauf nahme (3) nur 
partiell besteht und durch mindestens eine in Langsrichtung 
verlaufende Einschubnut (lO) unterbrochen ist. 

6. Lager nach Anspruch 4 Oder 5, dadurch gekennzeichnet, daB 
die Querschnittsver jungung (9) ein Stuck von der freien Kante 
in Richtung auf den Mittelbereich der Lagerachsenauf nahme (3) 
gelegen ist. 

7. Lager nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet , da!3 die 
Lagerachse (2) mit ihrem freien Ende (la) ein Stuck aus der 
Lagerachsenauf nahme (3a) herausragt und in diesem heraus- 
ragenden Ende zumindest partiell radial grofier als der Innen- 
durchmesser der Lagerachsenauf nahme (3a) ausgebildet ist. 

8. Lager nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB der 
AuBenmantel der Lagerachsenauf nahme (3,3a) in axial verlauf en- 
den Bereichen unterschiedlich groB ausgebildet ist. (Fig. 4) 

9. Lager nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB der 
AuBenmantel der Lagerachsenauf nahme (3,3a) mit radial 
verlauf enden Verdickungen (18) bzw. Einschnurungen (17) 
versehen ist- (Fig. 6) 

10. Lager nach einem oder mehreren der vorangehenden Anspriiche, 
dadurch gekennzeichnet, dafl die Lagerachsenauf nahme (3,3a) mit 
einem LagerbSckchen (4) einstuckig ist. (Fig. 1 und 4) 

11. Lager nach einem oder mehreren der Anspriiche 1 bis 9, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Lagerachse (2b) als Lager- 
stumpf ausgebildet und mit einem Lagerbockchen (4) einstuckig 
ist. 
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Fig. 2 Fig- 3 
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